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Od Autora

Pierwszy numer e-wydania powstawat
dlugo gdyz do konca nie bytem
przekonany o jego wydawaniu, jednak po
whnikliwej analizie i ocenie branzowej pasy
spawalniczej zdecydowano o0 wydaniu
pierwszego numeru. Numer ten nie jest
zbyt obszerny nakresla kierunki jakie bedag
pojawia¢ sie w kolejnych (miesiecznych)
wydaniach. E-magazyn jest kierowany dla
spawaczy, spawalnikow, technologow
oraz ludzi zwigzanych z spawalnictwem.
W pierwszym

numerze opisano

spoinomierze ktore sg uzywane
w badaniach wizualnych, opisano takze
warunki pracy spawacza w Niemczech,
ukazat sie takze pierwszy tekst z oceny
radiograficznej spoin. Wszelkie uwagi
prosze kierowac na adres

info@e-spawalnik.pl

Zapraszam takze do  wspétpracy

i odwiedzania strony www.e-spawalnik.pl.
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Badania wizualne — sg jednym z najprostszych i najszybszych badan nieniszczacych
stosowanych do oceny jakosci ztgcza spawanego. Polegaja na kontroli okiem
nieuzbrojonym lub z zastosowaniem przyrzadow optycznych zigcza spawanego celem
okreslenia wymagan jakosciowych. Waznym przyrzadem pomiarowym w badaniach
wizualnych sg spoinomierze, ktére zostaly opisane ponizej dzieki uprzejmosci firmy ELKREM
Sp.zo.0.

Spoinomierz elektroniczny Vlamboog
Mozliwosci przyrzadu:

e pomiar dopuszczalnej wypuktosci i wklestosci spoin
pachwinowych,
e pomiar dopuszczalnej wysokosci nadlewu.

Przyrzad krzywkowo - mostkowy

Mozliwo$ci przyrzgdu:
e pomiar wysokosci nadlewu,
e pomiar dtugosci boku spoin pachwinowych,
e pomiar grubosci spoin pachwinowych,
e pomiar wielkosci przesuniecia,
e pomiar wielkosci podtopienia,
e pomiar kata ukosowania blach.
e pomiar szczeliny

Przyrzad krzywkowo - mostkowy

Mozliwosci przyrzadu:
- pomiar wysokosci nadlewu,
- pomiar dtugosci boku spoin pachwinowych,
- pomiar grubosci spoin pachwinowych,
- pomiar wielko$ci przesuniecia,
- pomiar wielkoéci podtopienia,
- pomiar kgta ukosowania blach.
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Przyrzad do szybkiego pomiaru przesuniecia wewnetrznych
krawedzi rur.

Mozliwosci przyrzadu:

- pomiar wewnetrznego przesuniecia przed i po osiowaniu rur,
- pomiar wewnetrznego przesuniecia po potgczeniu rur spoing
szczepna,

- pomiar odlegtosci rys traserskich po spawaniu,

- pomiar wysokos$ci nadlewu.

Przyrzad dostepny w wykonaniu calowym i metrycznym z
podziatkami co 1/16 i 1 mm

Spoinomierz do doktadnego pomiaru spoin
pachwinowych i doczotowych.

Mozliwos$ci przyrzadu:
- pomiar dtugosci bokéw spoin pachwinowych,

- pomiar dopuszczalnej wypuktosci i wklestosci spoin
pachwinowych

- pomiar dopuszczalnej wysokosci nadlewu.

Przyrzad do szybkiego pomiaru najbardziej popularnych
spoin pachwinowych. Spoinomierz umozliwia pomiar
spoin pomiedzy 1/8" - 1". (3,2 - 25,4mm)

Przyrzad dostepny w wykonaniu calowym i metrycznym
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Przyrzad do szybkiego pomiaru przesunigcia wewnetrznych krawedzi blach
oraz do pomiaru odstepu spawanych blach. Przyrzad umozliwia pomiar
odstepu w zakresie od 1mm do 4mm co 1mm.

Podziatka nacieta jest co Tmm

Przyrzad dostepny jest w wykonaniu calowym i metrycznym.

Spoinomierz AWS do doktadnego pomiaru spoin pachwinowych i
doczotowych.

Mozliwosci przyrzadu:
-vpomiar dtugosci bokéw spoin pachwinowych,

- pomiar dopuszczalnej wypuktosci i wklestosci spoin
pachwinowych

- pomiar dopuszczalnej wysokosci nadlewu.

Spoinomierz SKEW-T do pomiaru spoin pachwinowy
Mozliwosci przyrzadu:

e sprawdzanie katow zestawienia blach,
30" spare 6

e pomiar wielkosci spoin kgtowych

Spoinomierz SKEW-T zastepuje wszystkie spoinomierze
stuzgce do pomiardw spoin wykonywanych przy ztgczach
katowych.
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WYDZIELANIE SIE PYLOW | GAZOW PRZY PROCESACH SPAWANIA | CIECIA
METALI

PYLY - Powstajg w wyniku dziatania plazmy tuku na materiat podstawowy i
dodatkowy. W tuku nastepuje proces topienia materiatu, ich czesciowego
odparowania i utleniania par metalu. W atmosferze o nizszej temperaturze nastepuje
proces kondensacji i wytworzenia czgstek statych o roznych wymiarach. Przyktady:
chrom, nikiel, tytan, molibden, otow, wanad, zelazo, cynk.

TLENKI AZOTU - Powstajg w wyniku dziatania wysokiej temperatury na tlen i azot
zawarty w powietrzu. Najtrwalsze zwigzki to: NO i NO,.

OZON - Powstaje w wyniku promieniowania ultrafioletowego na tlen i azot zawarty w
powietrzu. Tworzy sie w catym obszarze wystepowania promieniowania.

TLENEK WEGLA - Powstaje w wyniku dysocjacji dwutlenku wegla lub przez
wypalenie wegla z materiatu podstawowego.

FOSGEN - Powstaje przy rozktadzie rozpuszczalnikdw uzywanych do odttuszczania
powierzchni.

WEGLOWODORY AROMATYCZNE - Wydzielajg sie przy obecnosci na spawanych
powierzchniach olejow, smarow.
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/A TOVRheinland
TUV Akademia Polska

NAJBLIZSZE SZKOLENIA BRANZOWE

TUV Akademia Polska nalezgca do miedzynarodowego koncernu TUV Rheinland zaprasza
Panstwa na specjalistyczne szkolenia.

Szkolenia techniczne

- Dyrektywa maszynowa 2006/42/WE, 3-4 pazdziernika 2011 r., Zabrze
- Dyrektywa 97/23/WE (PED), 18-19 pazdziernika 2011 r., Zabrze

Szkolenia z zakresu badan nieniszczacych

- Badania radiograficzne RT 2, 26 wrzesnia-6 pazdziernika 2011 r., Zabrze

- Ocena zdjec¢ radiograficznych RT 2 FAS, 29 wrzesnia-6 pazdziernika 2011 r., Zabrze

- Badania ultradzwiekowe UT 1, 10-20 pazdziernika 2011 r., Zabrze

- Badania penetracyjne PT (1+2), 10-14 pazdziernika 2011 r., Zabrze

- Badania magnetyczno-proszkowe MT (1+2), 17-21 pazdziernika 2011 r., Zabrze

- Badania wizualne VT 3, 7-9 listopada 2011 r., oSrodek zewnetrzny na terenie Polski

- Badania ultradzwiekowe UT 3, 21-25 listopada 2011 r., osrodek zewnetrzny na terenie
Polski

- Badania penetracyjne PT 3, 22-24 listopada 2011 r., osrodek zewnetrzny na terenie Polski

Wiecej informacji na stronie www.akademia.tuv.pl, pod numerem telefonu 32 273 21 82
oraz adresami e-mail: aleksandra.pieniazek@pl.tuv.com (szkolenia techniczne) Iub
daria.hawrot@pl.tuv.com (szkolenia z zakresu badan nieniszczgcych).

Specjalista Spawalnik TUV - nowe szkolenie TUV Akademia Polska

W pazdzierniku tego roku rusza pierwszy modut nowego w ofercie TUOV Akademia
Polska szkolenia — Specjalista Spawalnik TUV.

Szkolenie trwa 232 h, na ktére sktadajg sie zajecia teoretyczne oraz praktyczne. Zakonczone
jest egzaminem, po ktorego zdaniu jego uczestnik otrzymuje wystawiony przez jednostke
PersCert TUV w Berlinie certyfikat, poswiadczajgcy posiadanie wymaganych kompetencji
w zakresie nadzorowania procesOow wytwarzania konstrukcji spawanych réznych klas,
a takze kierowania systemem zapewnienia jakosci spawania wedtug EN ISO 3834-4.

Peina oferta szkolenia dostepna jest pod adresem: http://www.tuv.com/akademia-
polska/pl/specjalista_spawalnik tuev.html.

Szczegoétowe informacje pod numerem telefonu tel. 32 273 21 82 lub adresem e-mail
aleksandra.pieniazek@pl.tuv.com.

TUV Akademia Polska Sp. z o.0.
ul. Wolnosci 327

41-800 Zabrze
www.akademia.tuv.pl
akademia@pl.tuv.com
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Instytut Spawalnictwa w Gliwicach

25 pazdziernika - Wykonywanie konstrukcji stalowych wg wymagan normy
PN-EN 1090

1 grudnia - Technologie spawalnicze w przemysle — rozwoj, zastosowanie, szkolenie

Konferencja Techniczna
Wyzwania nowczesnej produkcji. Nowe rynki.
Lodz 23-24 listopada 2011

Zapraszamy serdecznie 23 i 24 listopada do Lodzi ﬁ'vm

Celem konferenciji jest prezentacja uczestnikom mozliwosci rozwoju, zaooywanie
nowych rynkow oraz wymiana doswiadczen.
Na konferencji przedstawimy Panstwu prezentacje dotyczace m. in.:

najnowszych rozwigzan w spawalnictwie

wymagania norm EN 12952-5, EN 3834 oraz dyrektywy ci$nieniowej 97/23/WE
optymalizacja procesu produkcyjnego

mozliwosci zdobycia nowych rynkéw

kierunki rozwoju przemystu

Zaswiadczenia z konferencji moga postuzy¢ do ubiegania sie o przedtuzenie
kompetenciji personelu spawalniczego.

Mamy przyjemnos$¢ zaprosi¢ Panstwa do uczestnictwa w

53. KRAJOWEJ NAUKOWO-TECHNICZNEJ KONFERENCJI SPAW
pt. ,,Nowe kierunki w procesach spajania i ciecia metali”
organizowanej w dniach 12 - 14 pazdziernika 2011 w Poznaniu prze:
SIMP - SEKCJA SPAWALNICZA Oddziat w Poznaniu

TECHNIKA SPAWALNICZA POZNAN

RYWAL RHC Spoétka z 0.0. w Warszawie

W programie m.in.:

referaty z robotyki procesoéw spajania i ciecia
prezentacja nowych technologii i materiatéw

referaty techniczne dotyczace m. in:

- konstrukcji stalowej Stadionu Miejskiego w Poznaniu
- konstrukciji iglicy Stadionu Narodowego w Warszawie
wyjazdy techniczne

- VOLKSWAGEN POZNAN

- STADION MIEJSKI

WYSTAWA URZADZEN | SPRZETU
POKAZY ROBOTOW !

] g
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TOV SUD

Zaprasza na bezpfatne szkolenie w zakresie wymagan normy EN 1090 pt..;” Wymagania
norm EN 1090 ,Wykonanie konstrukcji stalowych i aluminiowych” - szkolenie,,
Szkolenie obejmie nastepujace zagadnienia:

- omowienie normy EN 1090 cz.1 "Wykonanie konstrukcji stalowych i aluminiowych. Zasady
Oceny Zgodnosci elementéw konstrukcyjnych”,

- wymagania szczegolne normy EN 1090 cz. 2 "Wykonanie konstrukcji stalowych.
Wymagania techniczne”,

- obecny i przyszty stan prawny i normalizacyjny,

- powigzanie norm EN 1090 z dyrektywag 89/106/WE,

- wymagania w zakresie znakowania CE spawanych konstrukcji budowlanych,

- Zaktadowa Kontrola Produkcji — przygotowanie, wdrozenie, certyfikacja,

- réznice pomiedzy normami EN 1090 i PN-B-06200.

Szkolenie odbedzie sie 4 pazdziernika 2011 r. w siedzibie TUV SUD Polska w Chorzowie, ul.
Bojownikéw o Wolnos¢ i Demokracje 38.
Poczatek szkolenia: godz. 10:00, przewidywany czas szkolenia: ok. 4 godzin.

Druga edycja szkolenia odbedzie sie 25 pazdziernika 2011 r. w Hotelu AUTOS w Solcu
Kujawskim k/IBydgoszczy, ul. Unii Europejskiej 2B.
Poczatek szkolenia: godz. 10:00, przewidywany czas szkolenia: ok. 4 godzin.
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www.trenkwalder.p!

Spawacz to zawdd wymagajagcy duzych
zdolnosci manualnych, nie polega to jedynie
na zrobieniu kursu spawacza ale takze na
angazowaniu sie w prace w petnym tego stowa
znaczeniu. Z pensji spawacza w Polsce mozna
niezle zy¢, jednak nie spotkatem sie jeszcze ze
spawaczem ktéremu bytoby dobrze z obecnej
sytuacji finansowej (taka natura Iludzka)
dlatego tez kazdy mysli o wyjezdzie za
granice. Jako pierwszy kraj wybratem Niemcy.
W Internecie mozna znalez¢ setki a nawet
tysigce ogtoszen o prace na zachodzie,
czasem to zwykli oszuéci a czasem powazne
oferty. Niemcy sg znani ze swojej doktadnosci
w wykonaniu i takich tez spawaczy wymagajg
z krajow UE. Firmy rekrutujgce w swoich
ogtoszeniach nie wymagajg od kandydatéw
uprawnien TUV (jednostka notyfikowana)
dlatego gdyz przed rozpoczeciem pracy kazdy
spawacz robi probke i wtedy pracodawca ma
potwierdzenie jego umiejetnosci. Gdyby jednak
ktos chciat robi¢ kurs spawacza w Niemczech
to polecam strone z aktualnymi ofertami.
Z innych wymagan stawianych kandydatom to
przede  wszystkim  znajomos$¢  rysunku
technicznego, znajomos¢ jezyka niemieckiego,
sumiennoseé.

Jesli chodzi o zakwaterowanie zazwyczaj firmy
rekrutujgce zatatwiajg to we wlasnym zakresie
i przyszty pracownik ma juz
zapewnione(czasem jest to jeden pokdj na
5 pracownikéw czasem caly dom na jednego
pracownika). Jesli chodzi o warunki pracy to
w ogtoszeniach mozna znalez¢ zapis
o mozliwosci pracy w systemie godzin
nadliczbowych co jest bardzo wazng sprawag
dla Polaka pracujgcego za granica.

Teraz sprawa najwazniejsza — zarobki — ot6z
ksztattujg sie one w zaleznosci od stopnia
wykwalifikowania spawacza jak réwniez od
elementéw spawanych. Zarobki ksztaltujg sie
0 9-18 euro/godzine brutto.

frenkwalder

Nalezymy do grupy Trenkwalder International AG,
ktora jest jedng z wiodgcych agencji pracy
w Europie z obrotem powyzej 1 miliarda euro
i zatrudnieniem ponad 70 000 pracownikow.
Trenkwalder dziata w 20 krajach  Europy.
Od kilku lat zajmujemy sie rekrutacja kandydatéw
do pracy za granicg, za naszym posrednictwem
prace znalazto juz kilkaset oséb. Nie pobieramy
opfat od kandydatéw. Oferowane zatrudnienie jest
legalne. Nasi klienci zapewniajg zakwaterowanie,
organizacje wyjazd itp.

Dla firmy specjalizujgcej sie w budowie maszyn

w Niemczech poszukujemy oséb na stanowisko

SPAWACZ /| SLUSARZ

Wymagania:

— doswiadczenie w spawaniu jednej z metod:
WIG/ MIG / MAG / TIG,

— odpowiedni certyfikat spawalniczy,

—  znajomo$¢ rysunku technicznego,

— doswiadczenie w spawaniu blach réznej
grubosci,

— dobra znajomo$¢ j. niemieckiego w mowie
i piSmie,

— prawo jazdy oraz wlasny samochdd (mile
widziany).

Obowiazki:

— spawanie cienkich i grubych blach (aluminium
mile widziane),

— spawanie konstrukcji ramowych, a nastepnie
ich montaz,

— spawanie obudowy i czesci metalowych (ze
stali i stali szlachetnej), a nastepnie obrobka
stali, tj: szlifowanie i okrawanie.

Firma oferuje:

— petng bezptatng pomoc w rozpoczeciu pracy za
granica,

— atrakcyjne wynagrodzenie,

—  system premiowy,

— stabilno$¢ zatrudnienia,

— peina opieka ubezpieczeniowa,

—  duze mozliwosci rozwoju.

Osoby zainteresowane prosimy o przesytanie CV

wytgcznie w jezyku niemieckim na adres:

zagranica.kra@trenkwalder.com.pl z dopiskiem

E-S/NIEM.

Zastrzegamy sobie prawo do kontaktu jedynie

z wybranymi kandydatami.

Prosimy o dopisanie w CV: "Wyrazam zgode na

przetwarzanie i administrowanie moich danych

osobowych przez Trenkwalder Benefit Sp. z 0.0. w

celu realizacji procesu rekrutac;ji i selekcji (zgodnie z

Ustawg z dn. 29.08.1997 r. o ochronie danych

osobowych Dz.U. nr 133 poz. 883 z pézn. zm.)".

Agencja posrednictwa pracy na terenie

Rzeczpospolitej Polskiej (nr cert. 136)

Trenkwalder Benefit Sp. z 0.0.

ul. Krolowej Jadwigi 160, 30-212 Krakéw
przyszfosc pracy
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STOODY® PRZEDSTAWIA DRUT DO NAPAWANIA 970-G
Materiat eksploatacyjny do napawania nie zawierajgcy chromu

Stoody 970-G jest drutem do napawania, ktoéry nie zawiera chromu i zapewnia
stopiwo odporne na zuzycie o twardosci réwnej lub wiekszej niz tradycyjne stopiwa
na bazie weglika chromu.

Stoody 970-G eliminuje konieczno$¢ stosowania chromu do produkcji drutu
i zapewnia znakomita odpornos¢ na zuzycie. Ten przetomowy produkt, zapewnia
odpornos¢ na zuzycie w zastosowaniach, gdzie nie mozna zredukowaé skutecznie
zawartosci chromu szesciowartosciowego w wyziewach spawalniczych przy pomocy
standardowych metod pracy.

Wiekszos¢ drutéw spawalniczych do napawania zawiera chrom w celu zwiekszenia
odpornosci na zuzycie. Podczas spawania, chrom zawarty w drucie spawalniczym
moze wytwarza¢ niepozgdane poziomy chromu szesciowartosciowego, ktory jest
potencjalnie szkodliwy dla uzytkownika. Drut spawalniczy do napawania Stoody
970-G nie zawiera chromu, wskutek czego emisja chromu szesciowartosciowego
podczas procesu spawania zostaje zmniejszona Iub wyeliminowana, przy
jednoczesnym zapewnieniu wiekszej odpornosci na zuzycie i twardosci
niz wiekszos¢ stopiw uzyskiwanych z tradycyjnych drutéw na bazie weglika chromu.

Typowe zastosowania obejmujg rolnictwo, kopalnictwo i komponenty do kruszenia.

TYPOWE WEASCIWOSCI STOPIWA

Odpornosc¢ na Scieranie Znakomita
Udarnosc¢ Niska - umiarkowana
Warstwy stopiwa maks. 2
Twardosc¢ HRC 67 - 71
Kontrola skrosna Tak
Skrawalnos$c¢ Nie, tylko szlifowanie
Magnetyczny

na stali nierdzewne;j Nieznacznie

na stali weglowej Tak

na stali manganowej Tak

— :
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Kryterium oceny skérnosci stali C-Mn do hartowania, uwzgledniajgcym wptyw skfadu

chemicznego stali, jest wzdér na réwnowaznik wegla (Cg). We wzorze tym wptyw

kazdego skftadnika stopowego na hartowno$¢ jest przeliczany, z zastosowaniem

odpowiedniego wspotczynnika, na wptyw wegla w tym samym zakresie. Ponizej

przedstawione zostaty rozne wzory na okreslanie rownowaznika wegla. W Polsce

najczesciej jest stosowany wzér opracowany przez Miedzynarodowy Instytut
Spawalnictwa.
Lp. Ekwiwalent wegla % Autor
Mn Mo Ni C
1 C,=C+2 2 20 20 Dearden O'Neill
6 4 15 5
Mn Mo Ni Cr V
2 C, Y O R AL Bradstreet
20 10 15 10 10
3 CE=C+Mn+M0+Cr+V+Nz+Cu W
6 5 15
| M, . M
4 PCM(CE)=C+ﬂ+M+&+—O+K+SB Ito, Bessyo
30 20 60 16 10
5 C, :C+@+@+M+K+@ Winterton
6 50 20 10 40
6 C, :C+@+@+M+£+@ Stout
6 10 20 10 40
Mn Mo Ni Cr V Si Kihara
7 C,=C+—+—+—+—+—+—
6 4 40 5 14 24 Suzuki, Tamara
8 C, :C+M+@+&+Q+K+ﬂ+ﬁ Diren
16 40 60 20 15 16 25
Cpy =C+A(C)[ﬁ+@+@+ﬁ+Cr+MO+V+Nb+ )
9 24 6 15 20 Yurioka

A(C) =0,75+0,25t2[20(C —0,12)]
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Razem z firmg KRYSDOR bedziemy prezentowa¢c  typowe niezgodnosci
spawalnicze w ztgczach spawanych. W pierwszym numerze zostato zaprezentowane
zdjecie RTG spoiny ®508x10,0 z niezgodnoscia spawalniczg 2015
(pecherz podtuzny) wg. PN-EN 6520-1

Jestesmy firmg zajmujaca sie digitalizacjg zdjec
radiograficznych (bton RTG), archiwizacjg na
nosnikach cyfrowych.

Oferta kierowana jest dla laboratoriow

badan nieniszczacych, zakladéw wykonujgcych
konstrukcje, urzgdzenia cisnieniowe, placéwek
i instytucji medycznych...

Zeskanowane zdjecia otrzymujesz na wybranym
nosniku, moze to by¢ ptyta CD, DVD, PenDrive
po wczesniejszym uzgodnieniu.

Maksymalny rozmiar skanowania filmow:
Szerokos¢ - od 18 cm - 35 cm (7"-14")

Dtugosé¢ - od 18 cm - 90 cm (7"-36")

www.krysdor.pl

Tel. 509145215

— .



http://www.krysdor.pl/

